MC5100 SERISI

DOKME DEMIRLERIN YUKSEK HIZDA DUZ KESIMDEN
DARBELI KESIME KADAR TORNALANMASI iCIN CVD

KAPLAMA KALITESI

DIACEDGE A MITSUBISHI MATERIALS



MC5100 SERISI

DOKME DEMIR TORNALAMA ICIN CVD KAPLAMALI KALITELER

HER TURLU DOKME DEMIR MALZEMELER iCiN iDEAL UYGUNLUK SAGLAYAN FARKLI KALITE SECENEKLERI

Demir dokme islemi, uretilecek olan parcada karmasik geometriler olusturulmasina olanak tanir.

Farkli dokme demir tiirlerini isleme sirasinda farkli talaslar olusabilir ve kesici uclara farkli sekillerde hasar
verebilir. Dékim demirlerin kompleks sekilleri ytizinden devam eden ve darbeli kesimlerde degisken kesme
kosullari aciga cikar. Mitsubishi Materials bu glclikleri asmak icin her tir dokme demir malzemeyi ve parca
geometrisini basariyla isleyebilen bir kalite serisi olusturdu.

DOKME DEMIRIN TALAS MORFOLOJIiSi

o000 is Parcasi Malzemesi

Kesici uc

Duktil dokme demir Gri dokme demir
Sirekli tip Catlak tip

.SUPER“ NANO DOKU TEKNOLOJISi

AL0, kaplamalarin kristal bliyimesinin endistri lideri olan Standart Nano Doku Teknolojisi yenilenerek gelistirildi.
Bu Siiper Nano Doku Teknolojisi, ince, yogun kristal bliyiime islemi sayesinde takim dmriini ve asinma direncini
artirmistir.
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MC5100 SERISI

DOKME DEMIR TORNALAMA ICIN CVD KAPLAMALI KALITELER

¢ o 90

MC5105 MC5115 MC5125

YUKSEK HIZDA GRi DOKME DEMIR  DUKTIL DOKME DEMIR iCiN iLK DUKTIL DOKME DEMIRIN AGIR

KESMEK iCiN TAVSIYE EDILEN KALITE DARBELI KESiMi iCiN

Gri dokme demiri 1000 m/dakikaya  Duktil dokme demir isleme Yiksek dayanimli duktil dékme
varan kesme hizi ile tornalama sirasinda anormal kenar hasarlarini  demirin agir darbeli kesilmesi
sirasinda olaganusti asinma direnci  onler ve mikemmel asinma ve sirasinda mikemmel kirilma direnci
saglar. kirilma direnci saglar. saglar.

DUKTIL DOKME DEMIR KALITELERI iCiN TOUGH-GRIP VE SUB-GRIP TABAKALARI

Kaplama tabakalari arasindaki baglayicinin sagladigi ek giic (1.3 kez daha giiclii), duktil dokme demir isleme
sirasinda olusan soyulmayi engeller.

Yaplsma1 3 kez* daha biiyiiktiir!

¥ ﬁ ; (W
S per i;'no’{a&\ _ADi

h %m M| rowowere

1y é Tough-Grip” teknolojisi sayesinde; katmanlarin
; TOUGH Grlp '.';f ee=** birbirinden ayrilmasini engelleyen, nano yapili ve ceoee |

' ?! yuksek mukavemetli bir tutunma saglanir.

yapisma derecesini arttirarak yeni bir kaplama
i e tabakasi olusturulmustur ve bu tabaka giicli darbeli

SUB- an «eee« kesintili isleme sirasinda dahi soyulmaya karsi
L_Isfj'ﬁurAltyap[_; dayaniklidir.

Karbiir Altyap:

*Mitsubishi Materials'in konvansiyonel kaliteleriyle karsilastirildiginda.

GELISTIRICILERDEN

Dokme demir genellikle yiiksek hizlarda islendiginden (500-1000 m/dak]), ALO, film kaplamanin, asinma direncini
koruyabilmesi icin olabildigince glcli olmasi onemlidir. Odak noktasi kristallerin dizilisi ve kaplamanin ara
tabakasinin iyilestirilmesidir. Ayrica kaplama, geleneksel urinlerle karsilastirildiginda daha sert bir karbur altyapi
kullanilmasina ragmen kesintili performansi milkemmel sekilde gostermek tizere ayarlanmistir.

Duktil dokme demir goreceli olarak daha yavas hizda islenir (100-300 m/dak] ve TiCN daha yiiksek sertliktedir.
Aralikli kesme performansinda ise kenar kirilmanin nedenini belirlemek zor olsa da, arastirma sonuclari
kirilmanin kaplamanin soyulmasi nedeniyle olustugunu ortaya cikartti ve bu nedenle daha gucli bir yapisma
tabakasi kullanildi.

MC5100 serisi, her tir dokme demiri tornalama icin en uygun kaliteleri de icerecek sekilde genisletildi.
Bu kaliteler dokme demir malzemeleri isleyen musteriler icin vazgecilmez araclar haline gelecek.



MC5100 SERISI

MC5105

YUKSEK HIZDA GRi DOKME DEMIR KESMEK iCiN
Daha sert ve mikemmel asinma direnci.

|| eeceeceee Kalin bir Uist kaplama tabakasi.

seceecece yijksek hizda kesim icin uygun ara tabaka.

cecececee Altyapi yiiksek sertlikte karbir malzemeye uyarlanmistir.

MC5115

DUKTIL DOKME DEMIR iCiN iLK TAVSIYE EDILEN KALITE
Mikemmel dayaniklilik ve darbelere direnc

.. eeeeeeeee Mikemmel asinma direncine sahip ALQ, tabaka.

| eecececes Duktil dskme demir icin mikro yaplya uygun ara tabaka.

sececcece PDuyktil dokme demirin sertligine dayanabilecek o6zellikte TICN tabaka.

seseecese Soyulmaya karsi daha gelismis direncli yeni baglayici tabaka.

MC5125

DUKTIL DOKME DEMIRIN AGIR DARBELIi KESiMi iCiNDIR
Mikemmel kararlilik ve kirilmaya karsi direnc

| eeeeecces Mikemmel asinma direncine sahip AL,O, tabaka.

_. seceecese Duktil dokme demir icin mikro yapiya uygun ara tabaka.

: seceecese AQir darbeli kesmede gerekli sertlik icin TiCN tabaka.

SUB-Grip seeeeeeee Soyulmaya karsi daha gelismis direncli yeni yapisma tabakasi.
Karhiir Altyapr




MC5100 SERISI

MC5100 SERISI NASIL SECILIR

GRi DOKME DEMIR

MC5105 gri dokme demiri yiksek hizda islemek icin ilk tavsiye edilen kalitedir.
Takim omrinl optimize etmek ve asinmayi azaltmak icin uygun bir talas kirici secin.
MC5115 ayrica 100-300 m/dak hizda ve dengesiz kesme kosullarinda glvenilir sekilde isleyebilir.

YUKSEK HIZLI KESME 200-1000 M/DAK
M C51 05 + Daha giiclu bir kenar geometrisine sahip talas kirici ile degistirin.

Catlama durumunda

KESME HIZI 100-300 M/DAK
M C51 1 5 Daha keskin bir kenar geometrisine sahip talas kiricr ile degistirin.

Catlama durumunda

DUKTIL DOKME DEMIR

MC5115 yiiksek dayanimli duktil dokme demir dahil duktil ddkme demir icin ilk tavsiye edilen kalitedir.
Kirilma ve asinmayi dnlemek icin uygun bir talas kirici secin.
MC5125 ayrica agir, darbeli ve dengesiz kesme kosullarinda da etkilidir.

ILK TAVSIYE

M C51 1 5 -} Daha giiclu bir kenar geometrisine sahip talas kirici ile degistirin.
Catlama durumunda

Asinma durumunda *

AGIR, DARBELI KESME
M C51 25 Daha keskin bir kenar geometrisine sahip talas kirici ile degistirin.

Asinma durumunda

GRi DOKME DEMIR DUKTIL DOKME DEMIR

- Kaba kesme Agir kesme Hafif Kesme - Kaba kesme  Agir kesme

MK RK LK MK RK

MC5105 MC5105 MC5105 MC5115 MC5115 MC5115 MC5115

Kesme Kosullari: @ : Dengeli kesme @®: Genel kesme ®: Dengesiz kesme



MC5100 SERISI

DOKME DEMIR TORNALAMA ICIN TALAS KIRICI SISTEMI

Yeni kalitelerin ozelliklerinin sagladigi avantajlardan faydalanilarak yeni bir talas kirici serisi tasarlanmistir.
Her kirici kendi kullanildigi uygulamaya en ideal uygunluk saglayacak sekildedir.

ISLEME SARTLARINA GORE BiR TALAS KIRICI SECIN

Dengeli kesme ile (siirekli kesme, atiksiz, vb.) / Diisiik kesme direnci ile isleme

Odak noktasi kesme

kenari keskinligi NEGATIF KESICi UCLAR

LK kirici
Pozitif zemin keskin bir kesme kenari ve disik
kesme direnci saglar.

MA kirici
Pozitif zemin keskin bir kesme kenari saglar.

MK kirici
Genel kullanim icin keskinlik ve yiiksek kenar
dayanikliligi icin en ideal denge.

RK kirici
Ekstra genis zemin darbeli isleme ve atik ¢cikartma
icin kararli bir kesme kenari saglar.

GK kirici
Cok amacli standart kirici.
Diiz zemin dengeli kesme kenari saglar.

e = -
X = Diiz iist
gm‘é" Diz ust yliksek kenar dayanikliligina odaklidir.

Kesme kenari
dayanikliligina odakli

Dengesiz kesme (darbeli kesme, atikli, vb.) Genel kesmeden agir kesmeye kadar

DOKME DEMIR iCiN UYGULAMA HARITASI

Siirekli, Kararli ‘ “’!
i )

Ser

islenebilirlik seviyesi

Darbeli, Dengesiz
 Te——
Kalin, Yiiksek baglama glicii parca rijitligi ince, Diisiik baglama giicii



CNMG, CNMA

NEGATIF KESiCi UCLAR (DELIKLI)

M-Sinif
@0, : .
Siparis numarasi @ g E E ic [ RE D1 Geometri
s s

CNMG120404-LK L ® *x 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LK ® x 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-LK L ® x 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-MA M o O 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MA M ® O 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M e O 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MA M ® *x 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MA M ® O 15875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MA M ® O 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MA M ® *x 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG120404-MK M ® 6 o 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MK M ® 6 o 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MK M ® 6 o 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MK M *x © O 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MK M * @® *x 15875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MK M ® ®© @ 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MK M ® ® Xx 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MK M * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MK M * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120404-GK M ® O 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-GK M ® O 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GK M ® O 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-GK M ® x 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-GK M ® *x 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-GK M ® Xx 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG120408-RK R e 6 o 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RK R ® 6 0 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RK R ® 6 o 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-RK R * @® * 15875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-RK R ® ® @ 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-RK R ® ®© ® 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-RK R * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-RK R * 19.05  6.35 1.6 7.93
CNMA120404 R ® 6 0 127 4.76 0.4 5.16
CNMA120408 R ® 6 o 127 4.76 0.8 5.16
CNMA120412 R ® & 0 127 4.76 1.2 5.16
CNMA120416 R ® & 0 127 4.76 1.6 5.16
CNMA160612 R ® ® @ 15875 6.35 1.2 6.35
CNMA160616 R ® ® @ 15875 6.35 1.6 6.35
CNMA190612 R [ J 19.05  6.35 1.2 7.93
CNMA190616 R [ J 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMA190624 R [ 19.05  6.35 2.4 7.93

(Bir kutu icinde 10 kesici uc)

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

N,
RS



DNMG, DNMA

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M-Sinif

@0, : .
Siparis numarasi @ g E E ic [ RE D1 ‘ Geometri

s s

DNMG110408-LK L ® *x 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-LK L ® x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LK L ® x 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-LK L *x x 127 4.76 1.2 5.16 '
DNMG150604-LK L ® x 127 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-LK L ® x 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-LK L ® *x 127 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MA M ® *x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M ® O 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MA M *x x 127 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MA M ® x 127 6.35 0.4 5.16 g
DNMG150608-MA M ® O 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MA M ® O 127 6.35 1.2 5.16
DNMG110408-MK M *x @ © 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-MK M ® O x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MK M ® 6 o 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MK M ® & x 127 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MK M ® & 0 127 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MK M ® 6 o 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MK M e 6 o 127 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-GK M ® *x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-GK M ® x 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-GK M ® x 127 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-GK M ® x 127 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-GK M o O 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-GK M ® x 127 6.35 1.2 5.16
DNMG150408-RK R ® O x 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-RK R ® & x 127 4.76 1.2 5.16
DNMG150608-RK R ® 6 o 127 6.35 0.8 5.16 ,
DNMG150612-RK R ® 6 0 127 6.35 1.2 5.16
DNMA150404 R ® & x 127 4.76 0.4 5.16
DNMA150408 R ® O x 127 4.76 0.8 5.16
DNMA150412 R ® O x 127 4.76 1.2 5.16
DNMA150604 R ® O x 127 6.35 0.4 5.16 g
DNMA150608 R ® 6 0 127 6.35 0.8 5.16
DNMA150612 R ® 6 o 127 6.35 1.2 5.16

(Bir kutu icinde 10 kesici ug)

"R



SNMG, SNMA

NEGATIF KESiCi UCLAR (DELIKLI)

M-Sinif
-
Siparis numarasi @ g E E ic [ RE D1 Geometri
s s

SNMG120408-LK L ® *x 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-LK L ® x 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MA M ® x 127 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M ® x 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MA M ® x 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-MA M ® *x 127 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-MA M ® O 15875 6.35 1.2 6.35
SNMG120408-MK M ® & x 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MK M ® & x 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-MK M *x @ x 127 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-MK M * @ *x 15875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-MK M * @® *x 15875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-MK M * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-MK M * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120404-GK M ® x 127 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-GK M e O 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-GK M o O 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-GK M ® *x 127 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-GK M ® Xx 15875 6.35 1.2 6.35
SNMG120408-RK R ® O x 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-RK R ® 6 0 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RK R ® O x 127 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-RK R * @® Xx 15875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-RK R * @® *x 15875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-RK R * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-RK R * 19.05  6.35 1.6 7.93
SNMAQ090308 R * * *x 9525 3.18 0.8 3.81
SNMA120408 R ® & x 127 4.76 0.8 5.16
SNMA120412 R ® & 0 127 4.76 1.2 5.16
SNMA120416 R ® 6 0 127 4.76 1.6 5.16
SNMA150612 R ® ® Xx 15875 6.35 1.2 6.35
SNMA150616 R ® ® ® 15875 6.35 1.6 6.35
SNMA190612 R [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMA190616 R [ J 19.05 6.35 1.6 7.93

(Bir kutu icinde 10 kesici ug)

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

"R
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TNMG, TNMA

NEGATIF KESiCi UCLAR (DELIKLI)

M-Sinif
-
Siparis numarasi @ g E E ic [ RE D1 Geometri
s s

TNMG160404-LK L ® * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-LK L o * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-LK L ® *x 9525 476 1.2 3.81
TNMG160404-MA M ® *x 9525 476 0.4 3.81
TNMG160408-MA M ® O 9525 476 0.8 3.81
TNMG160412-MA M o O 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160416-MA M ® *x 9.525 4.76 1.6 3.81
TNMG220408-MA M * K 127 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MA M *x x 127 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-MA M ® O 127 4.76 1.6 5.16
TNMG160404-MK M ® O® Xx 9525 476 0.4 3.81
TNMG160408-MK M e 06 o 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MK M ® 0 x 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MK M *x @ x 127 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MK M *x *x x 127 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-MK M *x *x x 127 4.76 1.6 5.16
TNMG160404-GK M ® *x 9525 476 0.4 3.81
TNMG160408-GK M ® O 9525 476 0.8 3.81
TNMG160412-GK M ® *x 9525 4.76 1.2 3.81
TNMG160416-GK M ® *x 9.525 4.76 1.6 3.81
TNMG220408-GK M ® x 127 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-GK M *x x 127 4.76 1.2 5.16
TNMG160408-RK R ® ® O 9525 476 0.8 3.81
TNMG160412-RK R ® ® @ 9525 476 1.2 3.81
TNMG160416-RK R ® O® Xx 9525 476 1.6 3.81
TNMG220408-RK R ® & x 127 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-RK R ® O x 127 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-RK R ® & x 127 4.76 1.6 5.16
TNMA160404 R ® O Xx 9525 476 0.4 3.81
TNMA160408 R ® ® @ 9525 476 0.8 3.81
TNMA160412 R ® ® O 9525 476 1.2 3.81
TNMA160416 R ® ® @ 9525 476 1.6 3.81
TNMA160420 R *x X * 9.525 4.76 2.0 3.81
TNMA220408 R ® O x 127 4.76 0.8 5.16
TNMA220412 R ® O x 127 4.76 1.2 5.16
TNMA220416 R ® 6 o 127 4.76 1.6 5.16

(Bir kutu icinde 10 kesici ug)

R



VNMG, WNMG, WNMA

NEGATIF KESiCi UCLAR (DELIKLI)

M-Sinif

00 ;. ;
Siparis numarasi @ g E E ic [ RE D1 ‘ Geometri

$sS

VNMG160404-LK L ® x 9525 476 04 381
VNMG160408-LK L ® x 9525 476 08 381 ’
VNMG160404-MA M ® x 9525 476 04 381 — =
VNMG160408-MA M ® x 9525 476 08 381 o
VNMG160404-MK M @ ® % 9525 476 04 381
VNMG160408-MK M @ ® ® 9525 476 08 38 ’
VNMG160412-MK M @ ® ® 9525 476 12 38
VNMG160404-GK M ® x 9525 476 04 381 359
VNMG160408-GK M ® x 9525 476 08 381 ’
VNMG160412-GK M ® x 9525 476 12 381
VNMA160404 R * @ % 9525 476 04 381
VNMA160408 R % ® ® 9525 476 08 381 ’
VNMA160412 R * @ % 9525 476 12 381
WNMGO80404-LK L ® x 127 476 04 516
WNMG080408-LK L ® x 127 47 08 516 ‘
WNMG080412-LK L ® x 127 476 12 516
WNMGO60408-MA M ® ® 9525 476 08 381
WNMGO60412-MA M ® x 9525 476 12 381
WNMGO80404-MA M ® x 127 476 04 516 £
WNMGO80408-MA M ® ® 127 47 08 516 : 2
WNMGO80412-MA M ® ® 127 476 12 516
WNMGO80416-MA M ® x 127 476 16 516
WNMGO080404-MK M @ @ * 127 476 04 516
WNMGO80408-MK M ® @ ® 127 476 08 516
WNMGO80412-MK M © @ @ 127 476 12 516
WNMGO80416-MK M * @ *x 127 476 16 516
WNMGO60404-GK M * ® 9525 476 04 381
WNMGO60408-GK M ® x 9525 476 08 381
WNMGO80404-GK M ® x 127 476 04 516 g
WNMG080408-GK M ® ® 127 476 08 516 RE
WNMGO80412-GK M ® ® 127 47 12 516
WNMGO80416-GK M ® x 127 47 16 516
WNMGOB0408-RK R ©® ® @ 127 476 08 516
WNMGO80412-RK R © @ ® 127 476 12 516 ‘
WNMGO80416-RK R ©® @ @ 127 476 1.6 516
WNMA060408 R % @ % 9525 476 08 381
WNMAQ60412 R * @ % 9525 476 12 381
WNMA080404 R @ @ % 127 476 04 516
WNMA080408 R @ @ @ 127 476 08 516
WNMA080412 R ® @ ® 127 476 12 516
WNMA080416 R ® @ x 127 47 16 516

(Bir kutu icinde 10 kesici uc) N
. ’ 13 gV
&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

1



12

CNMN, SNMN, TNMN

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKSIz)

M-Sinif

-
Siparis numarasi @ g E E ic [ RE D1 ‘ Geometri

s s

CNMN120408 R *x @ x 127 4.76 0.8 R
CNMN120412 *x @ x 127 4.76 1.2 R
CNMN120416 *x @ x 127 4.76 1.6 R
SNMN120408 R *x @ *x 127 4.76 0.8 R
SNMN120412 R *x ® O 127 4.76 1.2 R
SNMN120416 R *x *x x 127 4.76 1.6 R
SNMN120420 R *x @ x 127 4.76 2.0 R
TNMN160408 R * @ *x 9525 476 0.8 R
TNMN160412 R *x @ % 9.525 4.76 1.2 R
TNMN160416 R *x *x @ 9525 476 1.6 R
TNMN160420 R *x @ *x 9525 476 2.0 R

CCMT, DCMT

7° POZITiF KESiCi UCLAR (DELIKLI)

ol

n o o
Siparis numarasi @ g u:’ E Ic [ RE D1 ‘ Geometri
s s =
CCMT060204-MK M o O 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MK M o * 635 238 0.8 2.8
CCMT09T304-MK M o O 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMT09T308-MK M o O 9.525 3.97 0.8 4.4 @
CCMT120404-MK M ® *x 127 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MK M ® O 127 4.76 0.8 5.5 80°
CCMT120412-MK M ® *x 127 4.76 1.2 5.5
DCMTO070204-MK M o * 635 238 0.4 2.8
DCMT070208-MK M o * 635 238 0.8 2.8
DCMT11T304-MK M [ I ) 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-MK M o O 9.525 3.97 0.8 4.4 g
DCMT150404-MK M ® *x 127 4.76 0.4 5.5 55°
DCMT150408-MK M ® x 127 4.76 0.8 5.5

(Bir kutu icinde 10 kesici uc)



MC5100 SERISI

ONERILEN KESME KOSULLARI

NEGATIF KESICi UCLAR (DIS YUZEY TORNALAMA iCiN)

Malzeme Sertlik Kesme kosullari Kalite Vc
o MC5105 230-700
[ 2 MC5105 210-640
<350MPa
£ MC5105 195-605
Gri dokme demir 8 MC5115 190-350
o MC5115 195-365
<450MPa [ - MC5115 180-330
¥ MC5125 95-190
o MC5115 175-325
Duktil dékme demir <800MPa (2 MC5115 160-295
£ MC5125 85-170

Kesme araligi ‘ f ap

Hafif Kesme LK 0.10-0.50 0.50-2.50
Orta Kesme MK 0.20-0.55 0.50-4.00
Orta Kesme MA 0.20-0.50 0.30-4.00
Orta Kesme GK 0.25-0.60 1.50-5.00
Kaba kesme RK 0.20-0.60 1.50-6.00
Dokme demir kesme Yassi 0.20-0.60 2.50-6.00

7° POZITIF KESIiCi UCLAR (DIS YUZEY TORNALAMA iCiN)

Malzeme Sertlik Kesme kosullari Kalite Vc
([ ) MC5115 170-320
<450MPa ([ < MC5115 130-250
. . 7 MC5125 60-130
Duktil dokme demir
o MC5115 125-240
<800MPa [ < MC5115 105-200
2 MC5125 55-115
Kesme araligi Talas kirici f ap
Orta Kesme MK 0.08-0.30 0.30-2.00

Kesme Kosullari: @ : Dengeli kesme @®: Genel kesme ®: Dengesiz kesme
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UYGULAMA ORNEKLERI

MC5105

DIN GG30 1000 M/DAK KESME HIZINDA ASINMA DIRENCINiN KARSILASTIRILMASI

Yapisma Giicii Degerlendirmesi:
Yapisma kuvvetinin dlcimi, kaplama tabakalarini soymak icin gereken kuvveti saptayan bir kazima testi ile elde edilir.

Malzeme DIN GG30
Takim CNMA120412
Ve (m/dak] 1.000
f (mm/dev.) 0.3

ap (mm) 2.0

Sogutma sivisi Kuru kesme
200%

Yapisma kuvveti 1,6 kez

150%

100%

50%

0%

Super TOUGH-Grip Geleneksel

MC5115

CVD kaplamali kesici
uclar

4 dakika isleme sonrasi

MC5100 Geleneksel A Geleneksel B

Son goriiniim
23 dak isleme sonrasi 18 dak isleme sonrasi 23 dak isleme sonrasi

Geleneksel A Geleneksel B

DIN GGG70 KESINTiSiZ KESME SIRASINDA ASINMA DIRENCi KARSILASTIRMASI

Malzeme DIN GGG70

Takim CNMA120412

Ve (m/dak] 250

f (mm/dev.) 0.3

ap (mm) 2.0

Sogutma sivisi Islak kesme

I 1 1 1

0 5 10 15 20 25 30

[l :MC5100 AN B

Kesme siiresi (dak)

C : klasik Takim

16 dak isleme sonrasi

MC5100

12 dak isleme sonrasi

Geleneksel A Geleneksel B Geleneksel C



UYGULAMA ORNEKLERI

MC5125

10 DARBELIi KESME GECiSi SONRASINDA DIN GGG70 CATLAMA DIRENCi KARSILASTIRMASI

Malzeme DIN GGG70 _ 1Dgecis ~ Sgecis
isleme sonrasi isleme sonrasi

Takim CNMA120412

Ve (m/dak) 250

f (mm/dev.) 0.3

ap (mm) 2.0

Sogutma sivisi Islak kesme

MC5100 Geleneksel A

0 2 4 6 8 10
Kesme siiresi (dak)

[l : MC5100 A B | C: klasik Takim

10 gecis
isleme sonrasi

Geleneksel B

15



s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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